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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
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Основание
Сталь 35Л ГОСТ 977-88

ПЭМ266.10.103

95,25Бабанский 12.12.2024
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Копировал Формат A3

Rz 80 ( )

1 *Размер для справки.
2 Точность отливки 14-0-0-13 по ГОСТ Р 53464-2009.
3 Литейные уклоны по ГОСТ3212-92.
4 Существующие прибыли срезать механическим способом, места
прибылей зачистить по месту до чистого метала.
5 Не указанные радиусы отливки R-3мм.


